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@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkbrper fur den Gebrauch im Haushalt 
@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbeson- 

dere Tabletten wie Wasch mitteltablett en, Geschirrspul- 

mitteltabletten, Fleckensalztabletten oder Wasserenthar- 

tungstabletten,' weisen eine fur den Gebrauch in Haus- 

haltsmaschinen erforderliche gute Zerfallsgeschwindig- 

keit aut, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche 

aus derPharmazie bekannt und in der Lage sind, die Po- 

rositat bzw. Kapillaritat der Formkorper zu erhohen und 

ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, in 

einer speziellen Form enthalten. 

Dabei liegt das Sprengmittel in granularer und gegebe- 
nenfalls cogranulierter Form in dem Formkorper vor, wo- 
bei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel zu minde- 
stens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgrofienverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, da& maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 10 
Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm 
™ sind. 
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Beschreihung 

Die Ertr.dung be trim wasch- oder reinigungsaklhe 
Formkorpcr, :n erster Linie Tableuen wie Waschmitieita- 
bletten. Geschirrspulmitte:iable:ien. Heekensalztabletten 
oder Wasserenthartungstabletien fur den Gebrauch im Haus- 
halt. insbesonciere fur den maschinellen Gebrauch. sowie 
ein Verfahren zur Herstellung dieser Fcrmkorper und ihrer 
Verwendung. 

Wasch- oder reinigungsaknve Formkorper. insbesondere 
Tabletten, bcMtzen gegenuber pulvertomiigen Mitteln eine 
Reihe von Voneilen. wie eine vcrteilhafie Handhabung, eine 
einfache Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungs- 
volumina. Probleme ergeben sich jedoch dadurch. daB zui 
Erreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestiindig- 
keit beiin Verpressen der pulverformigen Bestandieile ver- 
haltnismaBig hohe PreBdrucke angewendei werden inussen 
Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tablet - 
len vielfach unzureichende Zerfalls- und Loseeigenschafien 
bei ihrer Anwendung aul\ wodurch die Aktivsubstanzen im 
Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsam freigesetzt werden 
und die Gefahr der Riickstandsbildung insbesondere auf 
Textilien nach dern Waschgang entstehi. 

Das Problem des langsamen Zerfalls von Tabletten isi seit 
langem, insbesondere aus der pharmazeutischen Indusirie 
bekannt. I Tier wurde das Problem durch die Zugabe be- 
stimmier Zerfallhilfsmitiel. sogenannter Tablettenspreng- 
mittel. behoben oder doch zumindesi venninden. Unter Ta- 
blettensprengmitteln werden gemaB Rdmpp (9. Aufiage, Bd 
6. S. 4440) und Voig! "Lehrbuch der pharmazeutischen 
Technologic" (6 Auflage. 1987) Hilfssioflfe verstanden. die 
fur den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magen- 
saft und fur die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer 
Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungsmechanis- 
mus in Substanzklassen eingeteilt, welche die Porositat bzw. 
Kapillaritat ("Dochteffekt") der Komprimate erhohen und 
ein groBes Adsorptionsvermogen fiir Wasser besitzen, oder 
um Gas entwickelnde Substanzen fur Brausetabletten oder 
uni Hydrophilierungsmirtel, die fur die Benetzung der Kom- 
primatpariikel in W r asser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 
die als klassische Sprengmittel bekannlen Substanzen wie 
Starke, Cellulose und Cellulose-Derivate, Alginate, Oex- 
trane, querverneizte Polyvinylpyrrolidone und viele andere. 
zu der mittleren Klasse werden Systeme aus schwachen 
Sauren und carbonathaltigen Mitteln, insbesondere Citro- 
nensaure und Weinsaure in Kombination mil Hydrogencar- 
bonat oder Carbon at, verstanden, wahrend als Beispiele fiir 
die letztere Klasse Polyelhylenglykolsorbitanfettsaureester 
genannt werden konnen. 

So wird in der deutschen Patentanmeldung 938 566 vor- 
geschlagen, Acetylsaucylsaure vor dem Verpressen zu- 
nachsl in Granulatform zu iiberfuhren, schonend, aber voll- 
standig zu trocknen und anschlieBend mil hochdi sperser 
Kieselsaure zu uberziehen. AnschlieBend konnen die mit 
hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Acetylsaiicylsau- 
regranulaie mil weiteren Table UeninhaltsstorYen, welche in 
pulveridrmiger oder granularer Form vorliegen konnen, ver- 
mischt und zu Tabletten verpreBt werden. Die Trennschicht 
von hochdisperser Kieselsaure wirkt nicht nur als Isolier- 
schichl und Schulz vor ungewollten Reaklionen, sondem 
tfagi auch zum schnellen Zertall der Tabletten selbst nach 
langerer Lagerzeit bei. 

Die deutsche Patentanmeldung 12 28 029 beschreibt die 
Herstellung von Tabletten, wobei Pulvergemische ohne vor- 
herige Granulation zunachst mit Cellulosepulver und gege- 
benenfalls hochdisperser Kieselsaure vermischt, gemaB ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungslonn vermahlen und anschlie- 
Bend verpreBt werden. 
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Aus lie: deutschen Pateniannieldung 4; 21127 wiederum 
geht hervoi, daJ em besonder^ guter HiltsstotT bei der Her- 
stellung von Ar/neinmteltabietten Celliiiosepartikel auf- 
weist. aul deren Obeniache ein Kaschiennitiel hxien isi. 

5 Der HiifssiotY wird in inoglichst feinteiliger Form eingesetzt 
uobei mittlere PartikelgroBen von unterhalb 200 um ais be- 
sonders vorteilhalt dargestelit werden. Die Herstellung die- 
ser teinteiligen Hilfsstolfe, die in der Arzneimittelherstel- 
lung lu Tabletten mil sowohl hoherer Bruchfesiigkeit als 

10 auch mil einer hoheren Zerfallsgeschwindigkeit fiihren, er- 
folgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Kugel- 
niuhle. 

ijblicherweise werden sojnii die klassischen Tabletten- 
sprengmiltel der ersten genannten Substanzklasse in sehr 

15 feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mit den son- 
stiget: TabletteninhaltsstorTen, die feinteilig oder granular 
vorliegen konnen, vermischt oder die sonstigen Tabletlenin- 
lialtsstoffe werden mit dent Tabletiensprenginittel uberzo- 
gen b/:w. abgepudert. 

20 Aufdem Gebiel der Wasch- oder Reinigungsmiuel kon- 
nen gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 523 
099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der 
Arzneimittelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmittel 
genannt werden quellfahige Schichtsilikate wie Bentonite. 

25 Naturstoffe und NaturstofT-Derivate auf Starke- und Cellu- 
lose-Basis. Alginate und dergleichen, Kanoffelstarke, Me- 
thylcellulosc und/oder Hydroxy propyl-cellulose. Diese 
Sprengmittel konnen mit den zu verpressenden Granulaten 
vermischu aberbereits auch in die zu verpressenden Granu- 

30 late eingearbeitet werden. 

Die intemationale Patentanmeldung WOA-96/06156 
gibt ebenfalls an. daB der Einbau von Sprengmitteln in 
Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein 
kann. Wiederum werden hier als typische Sprengmittel mi- 

35 kroknstalline Cellulose. Zucker wie Sorbit. aber auch 
Schichtsilikate, insbesondere feinteilige und quellfahige 
Schichtsilikate von der An der Bentonite und Smektite ge- 
nannt. Auch zur Gasbildung bei tragende Substanzen wie Ci- 
tronensaure, Bisulfat, Bicarbonal, Carbonat und Percarbonal 

40 werden als niogliche Zerfallhilfsmittel aufgefuhrt. 

Tn den bei den letztgenannten Dokumenten des Standes 
der Technik werden zwar keine expliziten Angaben dariiber 
gemacht, welche genaue TeilchengroBenverteilung die ein- 
setzbaren Sprengmittel aufweisen sollen; Angaben beziig- 

45 hch der Mikroknstallimtat der Cellulose und der Feinteilig- 
keit der Schichtsilikate weisen den Fachmann aber vor al- 
ien* im Zusammenhang mit der aus der Herstellung von 
Arzneimitteltabletten bekannten Literatur darauf hin, daB 
herkommliche Sprengmittel in feinteiliger Form eingesetzt 

50 werden sollen. Dies stimmt damit iiberein. daB bis heute 
keine groberen, beispielsweise durch Granulation feinteili- 
ger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdriicklich als 
Sprengmittel fiir Tabletten angeboten werden, im Handel er- 
haltlich sind. 

55 In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 
485. EP-A-0 522 766, EP-A-0 7 1 1 827, EP-A-0 7 1 1 828 und 
EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven 
Tabletten beschneben, wobei kompaktiertes, partikulares 
Matenal mit einer Parti kelgroBe zwischen 180 und 2000 um 
eingesetzt wird. Die resullierenden Tabletten konnen so- 
wohl erne homogene wie auch eine heterogene Struktur auf- 
weisen. GemaB EP-A-0 522 766 werden zumindest die Teil- 
chen, welche Tenside und Builder enthalten, mit einer L6- 
sung oder Dispersion eines Binders/Zerfallhilfsmittels, ins- 

65 besondere Polyethylenglykol, umhullt. Andere Binder/Zer- 
fallhilt smittel sind wiederum die bereils mehrfach beschrie- 
benen und bekannten Sprengmittel, beispielsweise Starken 
und Starkederivaie. im Handel erhaltliche Cellulose-Deri- 
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va* wie quervernetztc und .^enc C.Uu,OSC .nikro- 

krisialline Cellutose.asern. quervemelzie Polyvmylpynoh- in ^™™ g v , rh t , das Sprtngmiuelgranula. das 
done. Scl„ch,s,l,ka,e etc. Auch schwachc Sauna w.e Otfo- d.u o^°^r g F . ^ ^ t 
nensaure cxier We.nsaure. welche ,n Zusammenhang i ^ng™« Sprcn?mlUel zu nun destens 20Gew.-%. vor- 
carbona.haltigen Quellen be, der Komakuening m U W«« 5 wcrde d * Spr g ^ ^ panikel _ 
Z u Sprudeleffeklen fiihren unci nach der Dehn, on nach 1 (S iebanalvse) derart ges.altet fat, daB ma- 
Romp zu der zweilen Klasse der Sprengmi.tel zahlen kon- P™ Ben ~^ vorzugsweise danmier. an Staubanteilen 
nen aJs Coalingma.enal e.ngesetz, werden. Auch n d^sen ™ al 1 Oe* * g (einschlicBBeh der eve ntuell vor- 
Fallen werden keine expliznen Angaben zu JJJfche^ voriKgen J n ^ ^ ^ _ % _ 

Fach~ 15 "'t rinen der vorliegenden Erfindung werden unter 

n dtfestenTeikhen.da SS ogenanme»Ab P udern • 15 " in granulJei oder in cogranulierter Form 

feimrilige.nam^^ W^^^^^Spwr 

weise auch rela.iv hohe Mengen an S.aubanle.len auiwe, ^ an d £n !die per se in feinteiliger Pulverforn. vor- 

sen. einzusetzen sind. „„„..., , „ p. jr ,i lirven und durch einen Spruhlrocknungs-, Granulier-, Ag- 

GemaBderEP-A-0 711 ^^ffiSJE » omeri« Ko.W- P^«" "der ExlrusionsprozeB 

keln, welche zu.,. iiberw.egenden Tell .us Ural beslehen. g.o „ robk o m igere Form uberfuhrt warden, 

das e.ne bestimnue Loshchkeit ,n Was ™»u™«. » ^E2£i wurde beschneben. was unler wasch- 

,er Lmie auch zu rine.n besehleun.glen Zerfall der Tab e, fierem t g Formkorpenl zu verstehen is.. Es 

ten Es w.rd vermuiei. daB durch die Auflosung de C«m ^J^i K in ersier Linie urn zvlinderformige Aus- 

die lonens.arke wahrend einer Ubergangsze.. total erhoh 2Si£,t£-5£SS als Waschmiuel. Geschirr- 

wird. wodurch die W^Jg2S2 * 5fflS^(Fl**en» to ).^eoWb aber 

und als Folge davon der Zertall der Table tie mch I enmaen P Vorbehandlungsmiuel. beispielsweise als Wasser- 

wird. Ciirai sielli son.it gemaB d.eser Pate n «»meto n g tan auch a^s yor 8 g ^ k5nnen Der 

klassisches Sprengmiuel dar. sondera d.en, als Anugel.er- isI aber g nicnt au f die Tablettenform 

mittel. ... , • ri Tah iei- 30 beschrankt. Prinzipiell isi jede Raumfom. moglich. die den 

Die genannien LBsungsvorschlage tuhren be. der Table 30 Mmm p J a ufgrund eines auBeren 

.enhersieUung von Arzneimuteln zun. gewunschten Erfolg Ausg«mgo « ^ wefden kann . Zylinderferm ige 

Im Wasch- und Reinigungsm.ttelbere.ch iragen s.e zwar zu ^^ m "" ^ d ^ H6he aufwei sen. die kleiner oder 

el ner Verbesserung der Zert'allseigenschaften von wasch- Keeper kon« » djn e e ; ne Durchmesser der Grundflache isl . 

Verbesserung in v.elen Fallen ^."^g^*"*} rech.eckige. insbesondere erne quadradsche. aber auch e.ne 

insbesondere dann, wenn der Anleil an k ebngen organ, : s trap ezformige Grundflache des Forrn- 

schen Substanzen in den Tabletten be.sp.elswe.se an amo- ~f™^re A u S ge^ltungen schlieBen dreieckige oder 

nischen und/oder nichdon.schen Tens.den, ste.gL D^s s. korper . e g ^ des Fomlk6 ein . 

einer der Grande dafur, daB h« heme k«^WJ— Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaften der 

bletten im Mark, erhalthch s.nd. d.e den hohen , Anfo derun * J^™ Fonnkorper is, es mdglich, aber nich. 

gen des Verbrauchers genilgen Aber auch ,rn ^.rrspu - ^ Fo ' rnlkftrper mlIIels einer Oosier- 

miuelbereich und in, Bere.ch der ^m.Ml«Winve »«- ^ ^ maschjneUen 

sen Tableuen bei haufig genugender Bruchfe .,gkeU n.ch ™S geben; es is, vielmehr auch mdglich. den oder 

rtiegenugend hohe 7 £ rfallsgeschw,nd.gke,l auf. Dabe, kann ^ ?S^lr n die Einspulrinne der handelsublichen 

.ucS S aushaTsma^ m en .nsbeson'dere derWaschgerate. zu pla- 

Zerfalls- und der Auflosegeschwmd gke,, von ^Voned se, Hau ig( d]e Raumfom der Formk 6rper 

insbesondere flir Phasen. d,e Wirks.ofle «tata>™ ™er bevorzug.en Ausfuhrungsforn, der Erfindung in ih- 

Beginn des Reinigungsprozessesbzw. be, beteren Tempera ' r n en e,n ^ mensl0n = n der Einspmk ammer handelsliblicher 

'Ten^Sd bestand d,e Aidgabe der Erdndung so H-^«^^^^ platten . 

dann. w Jh- cxler ^^^^^ a SSLabwechX^nlangenund 

stellen. welcheem dunnen kurzen Segmenlen. so daB c.nzelne Segmente von 

ist, die Porositat bzw. die Kapillantat der Tablette i zu erno Sollbruchstellen. welche die kurzen 

henundeinhohesAdsorpuonsv^gen tur V^ totoL d esem K.eg^ abgebroc hen und in die Ma- 

u „d welche d,e obengenann.en Nachte, le mch, autwe sen « dunnen ^egm mer g der Maschlne eingegeb en 

Ebenso soUle ein Verfahren zur HersteUung M jeri* - s^h ™e b^. P ^ ^ .. Mittels 

senen wasch- oder reiragungsakl.ven Formkorper bere.tge ".alls in anderen geomeUnschen Formen, beispiels- 

slell. werden. , senkrechl slehenden Dreiecken. die ledighch an einer 

- - *r !■ gsse,ug mUeinander verbunden s,nd - ver " 

Sprengmiuel zu' schnel. zedallenden wasch- oder rem, wirkhc ■ ^ Ausfuhruogsform der Erfind ung 

g^ngsaktiven Fonnkorpem »«^ ; wenn man ,ese Spreng- ^ ^ ^ Ukorper. .nsbeson- 

mittel nicht in herkdmmbcher We,se anwendel. w J wobej diese TaWeuen voraugS - 

Gegenstand der Erfindung «t daher ,n emer ersten Au • deje Tab^Uen b g )[)sbesondere 

fuhrungsfonn ein wasch- oder re.mgungs.kt.ver Fomkor. 65 we.se em n Uur ^ ^ 

per. endialtend mindestens e,n Sprengm.ttel. das ,n de Lage von 40 « 10 m ^ , 5 bis 

die Porosi.a, bzw. Kap.llarua, von Fonnkorpem nsb - tor 8^ orzu ^ Fomk6 insbeson . 

sondere von Tableuen zu erhdhen und ein hohes Adsorpu- -5 mm. Das uew.c 
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dere der Tabletien. lie t! I liabci vi>r/ugsweisc he: 1> hi< ^'i ^ 
und insbesondere bei 25 his 40 g ore Fonnkorper bzw Ta- 
blette; die SterYdichte aer Fonnkorper bzw Tabietten weist 
hmgegen ublicherweise Werte oberhab \cn • kg/'dni-\ vor- 
zugsweise von 1.1 bis 1,4 kg/dm-' 1 auf je nach Art der An- 
wendung. des Wasserhanebereichs oder der Verschmutzung 
konnen 1 oder mehrere, beispielsweise 2 bis 4 Formkorper. 
insbesondere Tabietten, eingesetzt werden. Weitere ertin- 
dungsgemaBe Fonnkorper konnen auch kleinere Durchnies- 
ser bzw. Abmessungen. beispielsweise am 10 mm. autwei- 
sen. 

Unter einem homogenen Fonnkorper werden deraruge 
verstanden. in denen die Inhaltssioffe des Fonukorpers lio- 
mogen verteilt sind. Unier heierogenen Fonnkorpem wer- 
den denieiHsprechend solche verstanden, die keine homo- 
gene Verteilung ihrer InhaltssiotTe aufzuweisen haben. He- 
lerogene Fonnkorper konnen beispielsweise dadurch lierge- 
siellt werden, da6 die verseliiedenen Inhalisstoffe nichi zu 
einem einheidichen Fonnkorper. sondern zu einem Fonn- 
korper verpreBt wird, der mehrere Sehichlen, also minde- 
stens zwei Schichten aufweisi. Dabei isi es auch moglich. 
daB diese verschiedenen Sehichlen unterschiedliche Zer- 
falls- und Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen voneilhafte anwendungstechnische Eigenschafien der 
Fonnkorper resullieren. Falls beispielsweise Inhaltssioffe in 
den Fonnkorpem enihahen sind, die sich wechselseiiig ne- 
gaiiv beeinflussen, so isi es moglich, die eine Komponente 
in der schneller zert allenden und schneller loslichen Schicht 
zu iniegrieren und die andere Komponente in eine langsa- 
mer zerfallende Schicht einzuarbeiten. so daB die erste 
Komponente mil Vorlaufzeit wirken kann oder bereiis ab- 
reagieri hai, wenn die zweite in Losung geht. Der Schicht- 
aufbau der Fonnkorper kann dabei sowohl siapelartig erfol- 
gen, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an 
den Kanten des Fonnkorpers bereiis dann erfolgt, wenn die 
auBeren Schichten noch nicht vollstandig gelbst oder zerfal- 
len sind; es kann aber auch eine vollstandige Umhullung der 
inneren Schicht(en) durch die jeweils weiier auBen liegen- 
den Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung 
der fruhzeitigen Losung von Bestandteilen der inneren 
Schichl(en) fuhrt. 

Tn einer weiieren bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Er- 
findung besteht eine Tablette aus mindesiens drei Schichten. 
also zwei auBeren und mindestens einer inneren Schicht. 
wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Pe- 
roxy-Bleichmittel enthalten isi, wahrend bei der stapelibr- 
migen Tablette die beiden Deckschichten und bei der hiillen- 
formigen Tablelie die auBersten Schichten jedoch frei von 
Peroxy-Bleichnuttel sind. Ebenso ist es moglich, Peroxy- 
Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktiva- 
toren oder Bleichkatalysatoren und/oder Enzyme raurnhch 
in einer Tablette 1 einem Fonnkorper voneinander zu tren- 
nen. Derartige Ausgestaltungen weisen den Vorteil auf, daB 
selbsi in Fallen, bei denen der Waschmittei- oder Bleichmit- 
tcl- Formkorper 1 die Waschmittei- oder Bleichmittel-Ta- 
blette im direkten Kontakt zu den Textilien in die Waschma- 
schine oder ins Handwaschbecken gegeben wird, keine Ver- 
Heckungen ("spotiing") durch Bleichmittel und dergleichen 
auf den Tex ti hen zu befiirchten waren. 

Weitere Beispiele fur heterogene Formkorper konnen bei- 
spielsweise den europaischen Patentanmeldungen HP-A-0 
711 827, EP-A-U711 828 und EP-A-0 716 144 entnommen 
werden. 

GemaB der obengenannten Definition konnen eine Reihe 
von Sprengmitteln einzeln oder in Kombination, in einem 
Sprengmittelgranulai oder in verschiedenen Sprengmittel- 
granulaten vorliegend, eingeseizt werden. Falls verschie- 
dene Sprengmittelgranulate eingesetzt werden sollten. so isi 
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es bw'vorzjji, daB mehr jIs 4( ) Gew -* i. wr/Ukisweisc min- 
desiens 50 Gew.-^i: und msbesonaere mindestens 60 Gew- 
c /t, jeweils bezogen auf die Gesamimenge oer eingeselzien 
Sprengmitieigranulaie. eine Zusammenseizun^ und Parti- 
3 kelgrolienverteilung der oben angegebenen An aufweisen. 
Da aber gerade die grober als herkcnimlich eintesetzte Art 
der Sprengmittel die Beschleunigung des Zerfalls de;> 
wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpers bewirkt, ist es 
besonders vorteilhatt und in hoheni MaBe wunschenswert, 
10 daB auch die Gesamtmenge der verschiedenen Spren^nut- 
lelgranulaie die obengenannten Merkmale aut weisen. 

Zu den be\orzugten Sprengmitteln, wclche in granulare 
bzw. in cogranulierte Form zu uberfuhren sind. zahlen 
Starke und Starke-Denvate, Cellulose und Cellulosederi- 
15 vale, beispiels-weise mikrokristalline Cellulose, CMC, MC, 
Alginsaure und deren Salze, Carboxyliiiethylaiiiylopectin, 
Polyacrvlsaure, Poly vmvlpvrrolidon und Polyvinylpolypyr- 
rolidon. Die Spreiignutielgranulaie konnen auf herkoninili- 
che An und Weise. beispielsweise durch Spruhtrocknung 
20 oder HeiBdanipfirocknung waBriger Zubereiiungsfonnen 
oder durch Granulierung, Pelleiierung, Extrusion oder Wal- 
zenkompaklierung hergestelll werden. Dabei kann es von 
Vorteil sein. den Sprengmitteln Zuschlagsstoffe, Granulier- 
hilfsiniltel, Trager oder Kaschiermiuel der bekannien Art 
25 zuzuseizen (cogranuliene Form). Zuschlagsstoffe sind in ei- 
ner bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung nicht-ten- 
sidische Wirksubstanzen von Wasch- oder Reinigungsmit- 
leln, insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkaialy- 
saioren. Besonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgra- 
30 nulat. welches als Zuschlagssioff Tetraacetylethylendiamin 
(TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen 
Art enihali. Derartige Sprengmittelgranulate konnen vorteil- 
hafterweise durch Cogranulaiion des Sprengmittels mil dem 
ZuschlagsstorT hergestelll werden. Durch eine derartige Co- 
35 granulation kann die Verteilung des Sprengmittels in dem 
Formkorper. insbesondere in der Tablelie, vergroBerl wer- 
den, was in bestimmten Fallen ebenfalls zu einer Verbesse- 
rung der Zerfallsgeschwindigkeit des Formkbrpers fuhren 
kann. 

40 In einer Ausfiihrungsform der Erfindung betragt der Ge- 
hali der Sprengmittelgranulate an den eigentlichen Spreng- 
mitteln vorzugsweise 50 bis 100Gew.-%, insbesondere 
mindestens 70 Gew.-%, wobei Ausgestaltungen mit minde- 
stens 80 oder sogar 90 Gew.-% und daruber besonders vor- 

45 teilhaft sein konnen Auch Sprengmittelgranulate. welche 
nahezu voUstandig aus den handelsublichen Sprengmitteln 
hergestellt werden und welche die handelsublichen Spreng- 
mittel zwischen 97 und l00Gew.-% enthalten, sind mog- 
lich. 

50 In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Er- 
findung, in der das Sprengmittel in cogranulierter Form, ins- 
besondere in Kombination mit TAED, in den Sprengmittel- 
granulaten eingesetzt wird, betragt der Gehalt an Sprengmit- 
tel in dem Granulat mehr als 20 Gew.-% und weniger als 

SS 70 Gew.-%, wobei die Restbestandteile vorieilhaftervveise 
zu mindestens 70Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 
100Gew.-%. jeweils bezogen auf die Restbestandteile in 
dem Sprengmittelgranulai, aus den Wirksubstanzen wie 
Bleichaktivator, insbesondere TAED, und/oder Bleichkata- 

60 lysator bestehen. 

Falls bei der Herstellung der Sprengmittelgranulate Vein- 
anteile unterhalb 0,2 mm anfallen sollten, so ist es nicht nur 
bevorzugt, diese soweit abzutrennen, dali die Sprengmittel- 
granulate weiigehend frei von Staubanteilen sind, worunter 

6S im Rahmen dieser Erfindung Partikel mit PartikelgroBen 
von kleiner als 0,1 mm angesehen werden (siehe oben), son- 
dern auch daB der Gehalt an Partikeln unter 0,2 mm insge- 
samt auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert wird. In einer weiteren 
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bevorzugten Ausfuhrungsform wcisen mindestens 90 Gew - 
% der Sprengmiitelgranulate einc PartikclgrbBe von minde- 
stens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere bis maximal 

2 mm auf. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform beinhalien die er- 5 
findungsgema(3en Formkorper Sprcngmmelgranulate in 
Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweisc von 2 bis 
15 Gew.-%, wobei Mengen bis l()Gew.-% besonders be- 
vorzugt sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sieht die 10 
Erfindung vor, daB nicht nur die Sprengmittelgranulate, son- 
dem audi die restlichen Bestandteile des Formkorpers uber- 
wiegend in einer partikularen Form der bereits angegebenen 
Art vorliegen. So ist es bevorzugt, daB mindestens 50 Gew- 
% der restlichen Bestandteile und vorzugsweise mindestens 15 
70 Gew.-% eine PartikelgroBenverteilung zwischen 0,2 und 

3 mm aufweisen. Auch hier gill insbesondere, daB die restli- 
chen Bestandteile Partikel einer GroBe von kieiner als 
0,2 mm ledighch zu 0 bis 5 Gew.-% enthalten sollen, wobei 
es besonders vorteilhaft isi, wenn mindestens 90Gew.-% 20 
der sonstigen Bestandteile Parti kelgroBen zwischen 0,2 und 
3,0 mm aufweisen. Staubanteile sollen soweil wie moglich 
auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden werden. 
Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, daB die rest- 
lichen Bestandteile in granularer Form vorliegen und/oder 25 
in einem oder mehreren Compounds zusammengefaBt sind. 
welche auf herkonimliche Weise, beispielsweise durch 
Spruhtrocknung. HeiBdampftrocknung. Granulierung/Ag- 
glomerierung. Wirbelschichtgranulierung. Walzenkompak- 
tierung, Pelletierung oder Extrusion, hergestellt werden 30 
konnen. Gegebenenfalls bei der Herstellung dieser Com- 
pounds anfallende Feinanteile von Parti kelgroBen kieiner 
0.2 mm werden dabei vorzugsweise vor dem Vermischen 
mit den Sprengmittelgranulaten entfemt. Ausdriicklich nichi 
in die Bilanz der PartikelgroBenverteilung der restlichen Be- 35 
standteile gehen Oberflachenbehandlungsmittel wie Pude- 
rungsmittel ein, die bekannterweise sehr feinteilig sind und 
gerade nicht in grobkorniger Fonn eingesetzt werden. So- 
wohl Sprengmittelgranulate als auch restliche Bestandteile 
konnen mil diesen festen, feinteiligen Oberflachenbehand- 40 
lungsmitteln nachbehandell sein. 

Als restliche Bestandteile kommen alle unlichen Inhalts- 
stoffe von Wasch- oder Reinigungsmitleln, Vorbehand- 
lungsmitteln, Bleichmitteln und Wasserenthartern in Be- 
tracht. In erster Linie zahlen hierzu an ionische, nichtioni- 45 
sche, kationische, amphoiere und zwitteriomsche Tenside. 
anorgamsche und organische, wasserlosliche oder wasser- 
unlosliche Buildersubsianzen und Cobuilder, Bleichmittel. 
insbesondere Peroxybleichmittel, aber auch Aktivchlorver- 
bmdungen, welche vorteilhaft erweise umhiillt sind, Bleich- 50 
aktivatoren und Bleichkatalysatoren, Enzyme und Enzym- 
stabilisatoren, Schauminhibitoren, Vergrauungsinhibitoren. 
Substanzen, welche das Wiederanscbmutzen von Textilien 
verhindern, sogenannte soil repellents, sowie iibliche anor- 
ganische Salze wie Sulfate und organische Salze wie Phos- 55 
phonate, optische Aumeller und Farb- und Duftstoffe. In 
maschinellen Geschirrspulmitteln ist zusatzlich der Einsatz 
von herkommhehen Silberschutzmitteln empfehlenswert. 

Zu den bevorzugten amonischen Tensiden zahlen sowohl 
solche auf petrochemischer Basis wie Alkylbenzolsullonate 60 
und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mit ungeraden 
Ketlenlangen als auch solche auf nativer Basis, beispiels- 
weise Fettalkylsulfate. oder Fettalkyl(ether)sulfale, Seifen, 
Sulfosuccinate etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenen- 
falls in Kombination mil geringen Mengen an Seife - Alkyl- 65 
benzolsulfonate und/oder verschiedene Kettenschnitte von 
Alkylsulfaten bzw. Alkylethersulfaten. Wahrend bei Alkyl- 
benzolsulfonaten Cll-Cl3-Alkylbenzolsulfonat und C12- 



Alkvlbenzolsulfonat bevorzugt sind. umfassen bei den Al- 
kyl(eiher)sulfaten bevorzugte Kettenschnitte C12 bis CI 6, 
CI 2 bis C14, C14 bis C16, C16 bis C18 oder CI 1 bis C15 
bzw. CI 3 bis C15. 

Zu den bevorzugten nicht ionischen Tensiden zahlen ins- 
besondere die mit durchschnittlich 1 bis 7 Mol EO pro Mol 
Alkohol ethoxylierten C12-C18-Fettalkohole und die ent- 
sprechenden Ol-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15- 
Alkohole, aber auch die aus dem Wasch- oder Reinigungs- 
mittelbereich bekannten hoher ethoxylierten Alkohole der 
angegebenen Kettenlange, Aminoxide, Alkylpolyglykoside, 
Polyhydroxyfettsaureamide, Fettsaurcmethylesterethoxy- 
late und Gemini-Tenside. 

Als bevorzugt eingesetzte anorganische Builder kommen 
insbesondere herkommliche Phosphate, mit Bevorzugung 
des Tripolyphosphats, Zeolithe, wobei besonders Zeolitli A, 
Zeolith P, Zeolith X und beliebige Mischungen aus diesen 
eine Rolle spielen, aber auch Carbonate, Hydrogencarbo- 
nate sowie kristalline und amorphe Silikate mil Sekundar- 
waschvermogen in BetrachL Zu den ublichen Cobuildem 
zahlen vor allem (co-)polymere Salze von (Poly-)Carbon- 
sauren, beispielsweise Copolyinere der Acrylsaure und der 
Maleinsaure, aber auch Polycarbonsauren und deren Salze 
wie Citronensaure, Weinsaure, Glutarsaure, Bernsteinsaure, 
Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennt die einsetzba- 
ren org anise hen Cobuilder aus unzahligen Veroffentlichun- 
gen auf dem Wasch- und Reinigungsmittelgebiet. 

Als Bleichmittel werden vor allem die zurZeit gangigen 
Peroxybleichmittel wie Perborai und PercarbonaL vor allem 
auch in Kombination mit den gangigen Bleichaktivatoren 
und Bleichkatalysatoren, insbesondere auf dem Gebiet der 
Geschirrspulmittel aber auch die bereits weiler oben ge- 
nannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. 

Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondern auch 
Lipasen, Amylasen, Cellulasen und Peroxidasen sowie be- 
liebige Kombinationen dieser Enzyme von besonderem In- 
teresse. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
werden Anionlensid-haltige Compounds eingesety.t, welche 
verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkylsulfate 
und Alkylbenzolsulfonale und/oder Seife oder aber Alkyl- 
sulfate und sulfierte Fettsaureglycerinester - und/oder Ani- 
ontenside in Kombination mit Niotensiden, beispielsweise 
Alkylsulfate verschiedener Kettenlange, gegebenenfalls 
auch mehrere Typen von Alkylsulfaten mil verschiedenen 
Kettenschnitten In Kombination mit ethoxylierten Alkoho- 
len und/oder anderen obengenannten nichtionischen Tensi- 
den enthalten Beispielsweise konnen auch anionische und 
mchtiomsche Tenside uberwiegend in zwei verschiedenen 
Compounds untergebracht sein. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung werden mindestens 50 Gew >%, vorzugsweise 60 
bis 100 Gew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermi- 
schen mit den Sprengmittelgranulaten nachbehandett, d. h. 
unter granuuerenden Bedingungen bespriiht oder abgepu- 
dert. wobei die wasserfreie Nachbehandlung besonders be- 
vorzugt ist. Als bevorzugte fliissige Bestandteile konnen 
mchtiomsche Tenside und/oder Polyethylenglykole genannl 
werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehand- 
lung der restlichen Bestandteile mit einer wassertreien 
Schmelze von bei Raumtemperatur festen nichtionischen 
Verbindungen, insbesondere mit Polyethylenglykolen mit 
relativen Molekulmassen oberhalb von 2000, vor allem zwi- 
schen 4000 und 12000. Als Puderungsmiltel kommen wie 
auch bei den Sprengmittelgranulaten vor allem feinteilige 
Zeolilhe, Kieselsauren, Sulfate, Calciumstearate, Phosphate 
und/oder Acetate in Betracht. Hierbei ist in einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung darauf zu achten, daB 
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Slacbameilc und Partikel kleiner U.2 rimi \or dem Venni- 
schen imi oen SprcngmiKeigranjiater. nioghchst vollstarui:^ 
abgetrennl werden. Die Anmeiderin gehl davon ajs. dal: 
diese an sich bekanntc MaBnahme der One iliac .n en be hand- 
lung an Anlosen der Parti kel in dem Fonnkcrxr vor cesser. 
eigenllichen Zeriall verzogert und aus dicscin Grund bei dei 
Herstellung vor. Fonnkorpem in Koinbinaiion mil den 
Sprengmilteigranulaten eincr ganz bestinmuen Panikelgro- 
Lkmverteilung zu den besonders hervorragenden Zerfaliei- 
genschaften der Fortnkdrper in der waBrigen Flotte bciiragi w 

Hbenso kann sich die Erfindung zunuize machen. daL ; 
audi Acidihzierungsmittel wie Citronensaure, Weinsaure 
Lxier Bernsteinsiiure, aber audi saure Salze anorganisciier 
Sauren rHvdrogensalze"), beispielsweise Bisultaic. vor al- 
iein in Koinbinaiion mil carbon alhaltigen Systemen zu der 15 
Verbesserung der Zerfalleigeuschafien der Fonnkorper bei- 
ixagen kann. Im Rahmen dieser Hrfindung isi dann aber vor- 
gesehen. daB auch diese Aeidifizierungsmiuel in grobkorm- 
ger. insbesondere granularer Form, welche moglichsl keine 
Staubameile aufweisen und in der ParlikelgroBenverieilung 20 
derjenigen der Sprengmitielgranulaie angepaBt sind, vorlie- 
gen. Die granularen Aeidifizierungsmhiel konnen beispiels- 
weise in Mengen von 1 bis 10Gew.-% in den Formkorpem 
enihalten sein. 

Wie bereits mehrfach oben erwahni, weisen die ernn- 25 
dungsgemaBen Fonnkorper. insbesondere die bisher 
schlechl zerfallenden und schlechl loslichen Waschmitiel- 
fonnkorper und Bleichmitielformkorper hervorragende Zer- 
fallcigenschaften auf. Dies kann beispielsweise unier kriti- 
schen Bedingungen in einer ublichen Haushaltswaschma- 30 
schine (Einsaiz direki in der Waschfloue mitiels herkommli- 
cher Dosiervorrichtung. Feinwasehprogramm oder Buntwa- 
sche, Waschtemperatur maximal 40°C) oder in einem Be- 
cherglas bei einer Wassertemperatur von 25°C geiesiet wer- 
den. Die Durchfuhrung der enisprechenden Tesis wird im 35 
Beispielteil beschrieben. Unier diesen Bedingungen zerf al- 
ien die erfindungsgemaBen Fonnkorper nichl nur innerhalb 
von 10 Minuien vollstandig; die bevorzugien Ausfuhrungs- 
fomien weisen Zerfallzeiten tm Becherglastest von weniger 
als 3 Minuien. insbesondere von weniger als 2 Minuien auf. 40 
Resonders voneilhafie Ausfuhrungsformen weisen sogar 
Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute auf. Zerfal Izeiten 
von weniger als 3 Minuien im Becherglastest reichen aus. 
um die Waschniitiel fonnkorper oder die Waschadditivform- 
korper liber die Einspulkammer herkommlicher Haushalts- 43 
waschmaschinen in die Waschflotte einspulen zu lassen. In 
einer weiteren Ausfuhrungsforni der Erfindung wird deshalb 
ein Waschverfahren beanspnicht, wobei der Fonnkorper 
liber die Einspulvomchtung der Haushaltswaschmaschine 
in die Waschfloue eingebracht wird. Die Losezeiten der 50 
Fonnkorper in der Waschmaschine hetragen vorzugsweise 
weniger als 8 Minuten und insbesondere weniger als 5 Mi- 
nuien. 

Die eigenthche Herstellung der erfindungsgemaBen 
Fonnkorper erfolgt zunachsi durch das trockene Vernuschen 
der Sprengnnttelgranulate mil den restlichen Bestandteiien 
und anschliebendes lnformbnngen, insbesondere Verpres- 
sen zu Tabletten, wobei auf herkdmmliche Verfahren (bei- 
spielsweise wie in der herkommlichen Patentlueratur zu Ta- 
blettierungen, vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungs- 60 
mittelgebiet, insbesondere wie in den obengenannien Pa- 
temanmeldungen und dem Artikel "Tablettierung: Stand der 
lechnik", SOFW-Journal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 
(1996) beschneben) zuriickgegriffen werden kann. 

6S 

Patentanspriiche 
1. Wasch- oder reinigungsaktivcr Fonnkorper, enthal- 



10 

tend mindestens ein Sprcni::niticl. das in der T.aiie is:. 
diePorositai b/.w Kapillariiat \ on Fonnkorper n, insbe- 
sondere von Tabletien. z.u erhohen und ein hones Ad- 
sorptions vermo^cn fur Wasser hes:tzt, dadurch ge- 
kenn/eichnet. daB dieses Sprengmitiel in granularer 
und gegebencnfalls in cogranuliener Fonn in dem 
Fonnkorper veniegt, das Sprentmntelgranalat das 
Sprengmitiel oder oie Sprengmiltel zu mindesiens 
2<)Gew.-9< enihall und die PadikelgroBenverteilung 
(SiebanaKse ) deran gesialtet ist. daB maximal 1 Gew- 
c -i an StJLbameilen vorliegen und insgesamt wenigei 
als lOGew.- c /< Get Sprengmittelgranulate kleiner ais 
0.2 inni sind. 

2 Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
doBdas Sprengnmtelgranulat das oder die Sprengniittel 
in Mengen von 25 bis 100 Gew.-Sc enthall. 

3, Miliel. insbesondere Tablette nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, daB mindesiens 90Gew.-% der 
Sprengmiuelgranulaie eine PariikelgroBe von minde- 
siens 0,2 mm und maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnei. daB der Anteil der Sprengmiuelgranulaie mil 
einer PariikelgroBe kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% 
minimien isu wobei es bevorzugt ist, daB mindesiens 
90Gew.-ft der Sprengniiitelgranulaie eine Pariikel- 
groBe von mindesiens 0,3 mm und maximal 1 .6 mm 
aufweisen. 

5 Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB das Sprengmittelgranulai das oder 
die Sprengmitiel in Mengen von 50 bis 100Gew.-%. 
insbesondere von mindestens 70Gew.-% enihalt. 

6. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB das Sprengmittelgranulai in co- 
granuliener Form vorliegt und der Gehalt des oder der 
Sprengmitiel in dem SprengmUtelgranulat mehr als 
20 Gew.-^c und weniger als 70Gew.-% beiragl. 

7. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 6. dadurch 
gekennzeichnet. daB es Sprengmittelgranulate in Men- 
gen von 1 his 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 
15 Gew.-% enthall. wobei Mengen bis 10Ge\v.-% be- 
sonders bevorzugt sind. 

8. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 7. dadurch 
gekennzeichnet. daB es Zerfallszeiten im Bechergla- 
stesi (Wassertemperatur 25°C) von weniger als 3 Mi- 
nuten. insbesondere von weniger als 2 Minuten auf- 
weisi und Losezeiten in der Waschmaschine von weni- 
ger als 8 Minuten, insbesondere von weniger als 5 Mi- 
nuten aufweist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines wasch- oder reim- 
gungsaktiven Formkorpers, enthaltend mindestens ein 
Sprengniittel. das in der Lage ist, die Porositat bzw. die 
Kapillantat von Formkorpem, insbesondere von Ta- 
bletten. zu erhohen und ein hones Adsorptions ver mo- 
gen fur Wasser besilzt, wobei dieses Sprengniittel in 
granularer oder in cogranulierter Form in dem Fonn- 
korper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Spreng- 
mitiel oder die Sprengniittel zu mindestens 20 Ciew.-% 
enthall und die PartikelgroBenveneilung (Siebanalyse) 
derart gestaltet ist, daiS maximal 1 Gew.-% an Stauban- 
teilen vorliegen und weniger als 10Gew.-% der 
Sprengniiitelgranulaie kleiner als 0,2 mm sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB zunachst das trockene Ver- 
mischen der Sprengmittelgranulate mil den restlichen 
Bestandteiien und anschheBend das Informbringen, 
insbesondere Verpressen zu Tabletten, erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net. daB mindestens 50Gew.-^ und vorzugsweise 
mindestens 70Gew.-% der restlichen Bestandteile der 
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Fomikorper (unter AusschluB etwaiger Pudcrungsinil- 
tel) eine Parti kelgroBe zwischen 0,2 und 3 mm aurwei- 
sen. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadarch gekenn- 
zcichnet, daB die restlichen Bcsiandtcile in granularer 5 
Form vorhegen und/oder in cinem Compound oder 
mehreren Compounds zusammengefaBt werden. 

12. Verwendung eines SprengmiUels, das in der Lage 
isT die Porositat bzw. die Kapillaritat von Formkor- 
pem, insbesondere von Tabletten, zu erhohen und ein 10 
hohcs Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, in gra- 
nularer oder in cogranulierter Form in wasch- oder rei- 
nigungsaktiven Formkorpern, wobei das Sprengnuttel- 
granulat das Sprengmittel oder die Sprengmittel zu 
mindesiens 20 Gew.-% enthalt und die PartikelgroBen- 15 
verteilung (Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maxi- 
mal 1 Gew.-% an Siaubanleilen vorliegen und weniger 
als l0Gew.-% der Sprengnuttelgranulate kleiner als 
0,2 mm sind. 

13 Verwendung eines WaschmiUelfoniikorpers nach -0 
einem der Anspruche 3 bis 8 in Haushaltswaschma- 
schinen. 

14 Waschverfahren unter Verwendung eines Form- 
korpers nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichneu daB der Formkorper uber die Einspul- 25 
vorrichtung der Haushaliswaschmaschine in die 
Waschfioue eingebracht wird. 
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